
識別：作業機操作弁に赤色ペイントを塗布する。

改善措置の内容：全車両、当該電磁バルブを対策品に交換する。

改善箇所説明図

基準不適合発生合箇所

赤色ペイントを塗布

離席時走行・荷役ロック機構において、作業機操作弁の電磁バルブの耐水性が不十分なた
め、雨水等が浸入し、ショートする場合がある。そのため、当該ロック機構のヒューズが
切れ、着座していてもロックが解除されず、走行不能となるおそれがある。
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注：　　　は交換部品を示す。
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