
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

改善の内容 

全車両、右

なお、交換

が整い次第

 

注：図中

 

識別：アクセ

 

右側乗降扉

のがあり、

クされず、

右側ドアラッ

換用部品の準

第交換する。

の     

セルペダルア

扉のドアラッ

気温が高く

最悪の場合

改 

ッチを良品と

準備に時間を

。 

   内は、

アーム上面に

ッチにおいて

なるとロッ

合、運行中に

善 箇

と交換する。

を要するため

、交換する部

に白または黄

、構成部品の

ク機構の動き

乗降扉が開

箇 所

(除くスライ

め、使用者に

部品を示す。

黄色ペイント

の製造が不適

きが悪くなる

くおそれがあ

基準不適

ド

説 明

イドドアラ

に不具合内容

 

トを塗布する

適切なため、

ることがある

ある。 

適合発生箇所

アラッチ

明 図 

ッチ) 

容を通知し注

る。 

部品の精度

る。そのため

所 

注意喚起のう

度が規格を外

め、乗降扉が確

え、部品準

れているも

確実にロッ

準備


