
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

改善の内容 

全車両、

認し、未貫

 

注：図中

図中

 

識別：運転者

 

原動機のシ

全に貫通し

タルが焼き

基準不適合

シリンダー

シリンダーブ

貫通または一

の     

の     

者席側ドアチ

シリンダーブ

していないも

き付き、異音

合発生箇所 

ーブロック 

改 

ブロックの製

一部閉塞して

   内は、

   内は、

チェッカーの

ブロックにお

ものがある。

音が発生し、

善 箇

製造ロットを

ている場合は

、点検する部

、交換する部

のヒンジにあ

おいて、鋳造

そのため、

最悪の場合

箇 所

を確認のうえ

は原動機を良

部品を示す。

部品を示す。

あるピン下側

造型の中子が

オイル供給

合、原動機が

説 明

え、該当する

良品と交換す

 

 

側の頭部に、

がずれたまま

給不足により

が焼き付くお

明 図 

るものは、オ

する。 

白または黄

鋳造されたた

クランクシャ

それがある。

オイル通路の

黄色ペイント

原動

ため、オイル

ャフトのジャ

。 

の貫通状態を

を塗布する。

動機 

ル通路が完

ャーナルメ

を確

。 


