
 

改善箇所説明図 

 

 

                                          

 

                                          

     

 

 

 

 

           

 

 

 

 

基準不適合発生箇所       

大型トラクタ（後２軸駆動）の後前軸において、アクスルシャフトの熱処理が不適切なため、強度が

不足しているものがある。そのため、そのまま使用を続けると、最悪の場合、当該シャフトが折損し、

走行不能になるおそれがある。            

 

改善措置の内容 

 全車両、後前軸アクスルシャフトの製造

ロット番号を点検し、該当するものは良品

と交換する。 

 

不良品判別方法 

 当該アクスルシャフト側面に打刻され

ている製造ロット番号にて確認する。 

 

注：          内は交換部品を示す。 

識別：ハブリダクションのカバープレート部に、白または黄色ペイントを塗布する。 
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